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DIKKAT: SERTLIK BLOKLARI ERTIFIKASI MODEL

iGN KALIBRASYON ISTEGE BAGLIDIR
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19,6N prob
(danhil)

9646-300

bluetooth yazici stand (opsiyonel), él¢iim igin uygun
(9646-301'e dahil) kiguk is parcalari, hizli ve kararl

Kuguk boyutlu, hafif, taginabilir, gevrimici calisma icin uygun

olclim ve biiyik is parcalarini dlgmek igin kullanilabilir l1JyguIamaIar:

. Flans kenarlarinin, dis diplerinin, dis oluklarinin,

= 360° ngum deSteg" h',ZI' t.e.st, test hizi konik yuzeylerin ve sertlestiriimis sac kalip
1 saniyeye kadar indirilebilir yiizeylerinin slgtimi

= Standart Vickers 6lgima, kiiguk Urlinlerde test 6lgimi ve 2. Saftlarin, borularin, kaplarin ve ince duvarlarin
is parcasinda disuk hasar sertlik élgiimi

= 100 6lguim veri seti ve 10 kalibrasyon bilgi seti saklanabilir 3. Ince kaplanmis katmanlarin sertlik Slgtima,

tekerlekler, turbin rotorlari ve kaynakl parcalar
4. Derin deliklerde 6lgim yapabilir, buylk ¢apli derin
delikler, blyuk egri ve digbukey alanlarda,asimetrik

= Buyuk ekran, dogrudan mevcut élgiim degerini gosterir,
maksimum deger, minimum deger, ortalama deger ve birim

dC')n_U_§[]m d_ege_ljin_i_ gf'_jsterir - L dizlemlerde 6lguim yapabilir

= Belirtiimemis donisum tablolar ve bilinmeyen malzemeler igin, 5. Birgok sertlik degerinde 6lctimii kapsar, demir alagimli
secebilecegdiniz herhangi bir sertlik 6lgeginde ¢ok noktali kalibrasyon metallerin endustriyel Gretiminin bir pargasidir, demir
doénlisum tablolarindan kaynaklanan sistematik hatalari ortadan kaldirir disi metaller ve alagimlarda da 6lgiim gergeklestirebilir

DIN 50159, ASTM A1038 standartlarina uygundur

Devam ediyor
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<INSIZE>
n Onceki sayfanin devami

OZELLIKLER
Kod
Veri ¢iktisi
Ana test parametresi
Donistirilebilir parametreler
Olgiim arahg
Coziniirluk
Hassasiyet

Kalibrasyon yéntemi

Calisma sicakhigi
Gii¢ kaynagi

Ana linite boyutlari
Probun boyutlari
Agirlik

STANDART TESLIMAT
Kod
Ana lnite
19,6N manuel prob
Bluetooth yazici

Sarj cihazi
USB kablosu
Rastgele standart sertlik blogu

OPSiYONEL AKSESUARLAR
9,8N manuel prob
29,4N manuel prob
49N manuel prob
98N manuel prob
9,8N manuel uzatilmis prob
19,6N manuel uzatilmisg prob
29,4N manuel uzatilmis prob
49N manuel uzatilmis prob
Sertlik test blogu HRC20~30
Sertlik test blogu HRC35~55
Sertlik test blogu HRC60~70
Sertlik test blogu 200~300HV2
Sertlik test blogu 400~500HV2
Sertlik test blogu 700~750HV2

9646-300

9646-301

yazici olmadan

bluetooth yazici ile

HV

HRA, HRB, HRC, HBW, HS, MPa

50-1599HV, 20-68HRC, 85-650HB, 41-100HRB, 61-85,6HRA, 34,2-97,3HS, 255-2180MPa

1HV; 0,1HRA; 0,1HRB; 0,1HRC; 1HB; 0,1HS; 1MPa

+4%HV; +4%HB; +1,5HR

normal malzeme: tek noktadan kalibrasyon
6zel malzemeler: ¢cok noktali kalibrasyon

-10°C~40°C

dahili sarj edilebilir lityum pil (10 saat ¢alisma igin)

190%x82x30mm

150x@22mm

5409

9646-300 9646-301
1 adet 1 adet
1 adet 1 adet

— 1 adet
1 adet 1 adet
1 adet 1 adet
1 adet 1 adet

9646-300-10

9646-300-30

9646-300-50

9646-300-98

9646-300-10L

9646-300-20L

9646-300-30L

9646-300-50L

HDT-B-HRCU1

HDT-B-HRCU2

HDT-B-HRCU3

HDT-B-HV2U8

HDT-B-HV2U9

HDT-B-HV2U10

Sertlik test blogu 90~200HBW10/1000
Sertlik test blogu 200~300HBW10/3000
Sertlik test blogu 400~500HBW10/3000

HDT-B-HB10U1

HDT-B-HB10U2

HDT-B-HB10U3

Stand 9646-300-STAND

PROBUN OZELLIKLERI

Prob tipleri 9,8N (opsiyonel) 19,6N (dahil) 29,4N (opsiyonel) 49N (opsiyonel) 98N (opsiyonel)**
Cap 22mm 22mm 22mm 22mm 22mm
Uzunluk 150mm 150mm 150mm 150mm 150mm
Maksimum piirizliiliik
Slgiim yﬂzesinin Ra<3,2um Ra<dum Ra<5um Ra<10um Ra<15pum
Minimum is parcasi agirhg 0,3kg* 0,3kg* 0,3kg* 0,3kg* 0,3kg*
!Vlinimum e 2mm 2mm 2mm 2mm 2mm
is pargasinin
oluklar, digli diistik piriizliilik
WEnlEme kalip kabuklari, fiksturler, ince duvarli parcalar, kenarlari ve U§uk ?'uruz' uid
Y9 rulmanlar, dis kenarlari ve boru igleri diplerinin GlEEUEnl
slcum pargalari 6lgimu

*|s pargalarinin agirh§i veya kalinligi gerekenden az ise, is parcalari saglam bir destek (izerine sabitlenmeli veya baglanmalidir

*% BiyUk test kuvveti igin probun bir stand ile kullaniimasi tavsiye edilir
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